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1. O0mue MoJI0KeHu

1.1. leau u 3aa44 TUCHUILJIMHBI

Llens QUCHMIUIMHBI — (OPMHUPOBAHHE CIOCOOHOCTH TPUMEHSATh COBPEMEHHBIC KOMMYHHKATHBHBIC
TEXHOJIOTMM Ha MHOCTPAHHOM SI3BIKE /ISl aKaJEMUYECKOro U mpodeccuonansHoro B3aumoaencteus (YK-
4).

Sagaun JUCLUILUINHEL:
(hopMupoBaHUE 3HAHUN:

. MpaKkTUYECKHe MPUEMBI MMCbMEHHOTO TIEpeBo/ia TpodhecCHOHANBHO-OPUEHTUPOBAHHBIX TCKCTOB;
. METO/IbI ¥ TIPUEMBI TTIOMCKA, aHAJIN3a U CHCTEMaTH3aIlui HH()OpMaIuy.

(bopMUpOBaHUE YMCHHIA:

. MIPENICTABIATh PE3YJIb-TaThl HAYYHOW M MPO-()ECCHOHAIBHOMN es-TeIbHOCTH Ha WHO-CTPaHHOM
SI3BIKE B BUJIC AaHHOTAIINH, pE3IOMe, TE3UCOB, TIPE3CHTAITNH;

. aHAJIM3UPOBATh, CO37a-BaTh M M MEPEBOANTH HAYYHBIE M MPO(HECCHOHATHHO-OPHEHTHPOBAHHBIC
TCKCTHI,

(hopMHpOBaHNE HABBIKOB:

. BIIAJICHUS] HAYYHOU ¥ MPOPECCUOHATILHON TEPMHUHOIOTHEIN

. paboThl ¢ HHPOPMAIIMOHHO-TIONCKOBBIMUA CUCTEMaMHU

1.2. U3y4yaemblie 00beKThI JTUCHUILJINHBI

. HayyHas 1 podeccuoHanbHast TEPMUHOJIOTUS;

. JMaJoTnyeckasl 1 MOHOJIOTMUYEecKas peub B cpepe npodeccuoHabHOM KOMMYHHUKALINU;

. Hay4yHbI€ U PO(PECCHOHATBHO-OPUEHTUPOBAHHbBIE TEKCTHI;

. METO/bI M MPHEMBI aHAJIN3a U CHCTEMAaTU3alli MH(POPMALUU U TPE/ICTaBICHUE PE3yIbTaTOB B

BHJIE AHHOTAIUH, pE3IOME, TE3UCOB, MPE3EHTAINN H T.1I.;

1.3. Bxoanbie TpeGoBaHNS

TpeOoBaHMs K MPeAMETHBIM pe3yibTaTaM 0CBOCHHUS KypcoB «lIpodeccnoHanbHbI HHOCTPAHHBIH S3bIKY»
OCHOBHOI 00pa30BaTeIbHON MPOrpaMMBI BBICHIETO 00pa30BaHUs MO HANPABICHUIO MoAro-ToBku 12.04.03
®otonnka n ontouHpopmatuky, 09.04.02 MudopmanoHHbIe CUCTEMBI M TEXHOJIOTHH

2. [InanupyemMble pe3yJibTaThl 00y4eHUsI MO AUCUHUILIMHE

WHpukatop KoCTHXKEHUS
[Inanupyemsble pe3yabTaThl

Wnpexc KOMIIETEHLIUH, C KOTOPBIM Cpencrsa
Komnerenms | caropa 0%}’{‘;?;”’; h‘:;’Tﬂbngﬁgggg)‘e COOTHECEHBI TLIAHAPYeMbIe OLIEHKH
’ ’ pe3yibTaThl 00y4eHUs
YK-4 N/A-1 YK-4 (3naer 3HaeT BUABI U CPENICTBA 3auer
. NPaKTUYECKUE COBpPEMEHHBIX
IpUEMBI MHCEMEHHOTO KOMMYHHKAaTHBHBIX
nepeBoja TEXHOJIOTUI; IPaBUJIaA U
pogeccnoHaNnbHO- BO3MO>KHOCTH MPUMEHEHUS
OpPHUEHTHUPOBAHHBIX TEK- KOMMYHHKATHBHBIX
CTOB; TEXHOJIOTUI B YCIOBHAX
. METO/IbI ¥ IPUEMBI |aKaJIeMHYECKOI0 U
[MOMCKa, aHAIHN3a U PO eCCUOHAIBHOTO
CUCTEeMaTU3aluu B3aUMO/IECTBUS Ha PYyCCKOM
uHpOpMaIH 1 THOCTPAHHOM SI3bIKaX.




IInanupyemsele pe3ynbTaTsl

Nupukatop nOCTHKEHUS

K Wnnexc KOMIIETEHLIUH, C KOTOPBIM CpenctBa
OMIICTCHIMA HHAUKATOpa O?g;;ii?;igﬁjﬁﬁ?;:il—;e COOTHECCHEBI INIaHUPYEMBIC OLICHKH
pe3ybTaThl 00yUeHUs

YVK-4 -2 YK-4 |Ymeer ‘YMeeT UCIIOIb30BaTh NunuBuayansH
. MPEACTaBISATh KOMMYHUKATHUBHbBIE o€ 3a7aHue
pe3yib-TaThbl HAYYHOU U TEXHOJIOTUU IS IOUCKA,
po-(peccHoHaNbHOI es-  |0OMeHa nHpopmanuen u
TEJIbHOCTH Ha HHO-CTPAHHOM|YCTaHOBJIEHUS
SI3bIKE B BUJIE AaHHOTALUK,  |MpodecCHoHaIbHBIX
pe3toMe, TE3UCOB, KOHTAaKTOB; IPE/ICTaBIIATh
MpE3EHTALUMN. pe3yJIbTaThl HAYYHOH U
. aHAJIM3UPOBATh,  [MPOdecCHOHATHEHON
CO3/1a-BaTh U MEPEBOJUTh  |IE€ATEIBHOCTH Ha PYCCKOM U
npo¢eCCHOHAIBHO- MHOCTPAHHOM SI3bIKAX;

OpHUEHTHUPOBaHHbIE TEKCTHI; |y4acTBOBAaTh B
aKaJIEMUYECKUX U
po(hecCuoHaIbHBIX
JIUCKYCCHUSIX; aHAJU3UPOBATh,
CO3/1aBaTh U peAAKTUPOBATh U
[ePEBOAUTH HAYYHbBIE U
mpodeccuoHaIbHO-
OpPUEHTUPOBAHHbIE TEKCTHI.

YK-4 NJI-3YK-4. |(Bmnangeer Birageet HaBBIKAMH NunuBuayansH
. Hay4YHOU U aKaJeMHYEeCcKOro 1 o€ 3aJlaHue
npodec-CHOHaTBHOI po(heCCUOHATBHOTO
TEpPMHUHO-JIOTHEN B3aMMOJICCTBUS;, HAYYHOH U
. HaBbIKaMH paboThI [MpodecCHOHATEHOM

¢ UH(OPMAIOHHO-
MIOMCKOBBIMM CHCTE-MaMH.

TepMI/IHOJ'IOFI/Ief/'I; HaBBIKaMU
paboThl ¢ UHHOPMALTMOHHO-
IIOMCKOBBIMU CUCTEMaMH.




3. O0bem u BUABI Y4eOHOI1 padoThI

Pacnpenenenue
. Bcero 10 CEMECTpaM B Hacax
Bun yuebHoit paboTsl
4acoB Howmep cemectpa
2
1. ITpoBeneHne yueOHBIX 3aHATHH (BKJIIOUYAs TIPOBEIC- 36 36
HUE TEKYIIETO KOHTPOJIS yCTIEBAEMOCTH) B (hopMe:
1.1. KonTakTHas ayauropHasi pabora, U3 HUX:
- nexnmu (JI)
- naboparopusie padoTsl (JIP)
- IPaKTUYECKHE 3aHATHS, CEMUHAPHI U (WITH) IpyTHe 32 32
BUJIBI 3aHATHH cemuHapckoro Tuna (113)
- KOHTPOJIb caMocTosiTesibHOoM paboThel (KCP) 4 4
- KOHTpOJIbHAsI paboTa
1.2. CamocTtosrensHas pabota ctyaentoB (CPC) 36 36
2. IIpomexxyTouHas aTTecTanus
DK3aMeH
JlnpbepeHmpoBaHHbIN 3a4eT
3auer 9 9
Kypcosoii npoext (KII)
Kypcosas pa6ora (KP)
OO11as TPyA0EMKOCTb JTUCITUTIIIHBI 72 72
4. Conepxxanue IMCUUNIMHBI
Ob6bem
O0beM ayTUTOPHBIX BHEAYyIUTOPHBIX
HammenoBaHue pasenoB TUCIUIUIMHBI C KPATKUM 3AHSATHIA 10 BHIAM B YacaX |3aHsTuil 10 BHIAM
coJleps)KaHuEM B qacax
1 | gp | m3 CPC
2-i ceMecTp
Pasnen 1. Pa3BuTue Hay4yHOTO HampaBJICHUS 0 0 0 0
Pa3BuTHe Hay4YHOTO HaNpPaBICHUS
Tema 1. HayuHo-uccrnenoBarenbckas IesITENbHOCTh 0 0 4 4

MarucTparype.

UreHue, nepeBo/] U aHaIHu3 MPo(ecCnoHaIbHO-
OPUEHTHPOBAHHBIX TEKCTOB. Y4acTue B MpodeccuoHalb-
HOM nuckyccun «Momojaoi cieriuanucT B Poccun u 3a
py6exxom». [Ipobiaembr
MEPEBOAMMOCTH/HETIEPEBOIUMOCTH. MOHOJIOTHYECKOE U
TMaJIOTHYECKOE BHICKa3bIBAHUE O LIETISX, 3a/1a4axX
HaYYHOH 1 Mpo(heCCHOHATIBLHOM NesITebHOCTH.
M3y4eHne o01eHayqYHOl 1 CieHaIbHON JIGKCUKH,
rpaMMAaTHKH, 00eCTieUrBaronei mpodhecCHOHATBHYIO
KOMMYHUKALIHIO.




HawnmenoBanue pa3aciioB JTUCHUIIIIMHBI C KPATKUM
COJIep)KaHUEM

O06beM ayTUTOPHBIX

3aHATHH I10 BHUJaM B 4yacax

O0BeM
BHEAyIUTOPHBIX
3aHATHN 110 BUIAM
B Yacax

JI

JIP

I13

CPC

Tema 2. [lepcieKTHBBI HAYYHOI'O HalPaBICHUS

0

0

4

4

Urenue, nepeBo/] M aHaIHU3 MPo(ecCnOHaATBHO-
OpUEHTHPOBAHHBIX TEKCTOB. JIeKcHueckue u
rpaMmaTHuecKue TpaHchopmaiu. MoHoornueckoe u
TUAJIOTMYECKOE BBICKa3bIBAaHHUE O MEPCIEKTUBAX HAYYHOH
1 ipoeccronanpHOM fAesTenbHocTh. OTpaboTKa
MPAKTUYECKNX HABBIKOB I10 OTCTAUBAHHIO CBOEH TOUKHU
3pEHHSI U TI0 OCTIAPUBAHUIO TIPEJIaraeMOoi TOUKH

3penusi. M3zydenune o0meHayqyHON U CTIeUATbHON
JIEKCHKH, TpaMMaTHKH, 00eCIIeuYnBaroIeh
MpohecCHOHATBHYI0 KOMMYHHUKAIIUIO.

Paznen 2. Hayunsle uccienoBanus

HaquLIe HUCCICAOBAaHUA

Tema 3. OCHOBHBIE HANPaBJICHUSI HAYYHBIX HCCIIEN0-
BAHWM.

PaboTa ¢ nH(OPMALIMOHHO-TOUCKOBBIMH CUCTEMaMH.
[TonroroBka 0630pa pa3pabOTKU HAYYHOT'O HAIIPABICHUS
B Poccun. MexaHM3MBbI TEPMUHOOOPA30BaHUS
CJI0BOOOPa30BaHMs. Y CTAaHOBJIEHUE CTPYKTYPHO-
CMBICJIOBBIX CBsI3€l TeKcTa AJIeKBaTHAs repeaaya
CO/IepKaHUs CPEJICTBAMU POJIHOTO si3bIKa. ['pynnupoBka
nH(pOopMaIK, ee 0000IIeHNE 1 aHATHU3

Tema 4. Maructepckas auccepranusi.

CrpykTypa HayuHoi myOnukanuu. OcoOeHHOCTH
MarucTepckou auccepramnun. U3yueHue oOnieHayq HON U
CTHEIMATbHON JICKCHKH, TPaMMAaTHKH, 00€CTIeYNBAIOIICH
npodeccuoHanbHy0 KOMMYHHKanuio. [lepeBo.
AJleKBaTHas niepejiaya CoJAep:KaHus CpeacTBaMu
ponHoro si3bika. [loHMMaHue Ha cilyX ayTeHTUYHOR
MOHOJIOTHYECKON U IUAJIOTHYECKON pedH.

Paznen 3 Hayunsie uccnenosanus B EBporne.

Hayunblie uccnenoanus B EBpore.

Tema 5. OcHOBHBIE HanpaBlieHus uccienoBanuii B EB-
porie.

UreHue, IepeBosl U aHaIu3 IpodeccuoHalIbHO-
OPUEHTUPOBAHHBIX TEKCTOB Y CTAHOBJIECHUE CTPYKTYPHO-
CMBICIIOBBIX CBsI3eH TekcTa. I pynmupoBka HHGpOpMaIH,
ee 0000menue u ananu3. OTpaboTKa MPAKTHIECKUX
HABBIKOB 3alLUTHI JOKIIAJ0B B BUJC IPE3CHTALIUN.

Tema 6. OcHOBHbIE Hay4HbIEe LIEHTPbI EBporbl

O3HakoMuTenbHOE YTeHne. OnpeneneHue OCHOB-HON
uaen Tekcra. M3ydeHne 0coOOCHHOCTEH HAyYHOTO CTHIIS
(te3uchr). OTpaboTKa MPAKTHYECKUX HABBIKOB ITOMCKA H
pedeprupoBaHus HAYYHBIX CTATEH.




O6bvem
H O06beM ayTUTOPHBIX BHEAYIUTOPHBIX
AaNMEHOBaHUE PA3JICIIOB JIUCIUIUIMHBI C KPATKUM 3AHSATHIA 10 BHIAM B YacaX |3aHsTHi 10 BHIAM
CoZlep’)KaHUuEM B qacax
JI JIP 13 CPC

P 4 Hayaare i B CHIA, K-t
AR A e bR E i B A Ry=tae ™ ac v v v v
Tema 7. OcHOBHBIE HANPaBIIEHUS UCCIIEIOBAHUN B 0 0 4 6
CIIA, Kurae
UrteHue, nepeBo/] U aHaInu3 NpodecCuoHaIbHO-
OpUEHTHPOBAHHBIX TEKCTOB OIpeielieHne OCHOBHON
uneu texcra. Kommnpeccus npountansoro. M3yuenue
0COOEHHOCTEH HAYYHOTO CTUIIS (CTAThs).
Tema 8. OcHoBHble HayuHble LeHTps! CII., Kuras 0 0 4 6
UreHue, nepeBo/] M aHaIH3 MPo(ecCnoHaTbHO-
OpPHEHTUPOBAHHBIX TEKCTOB M3yueHne ocobeHHOCTEH Ha-
YUHOTO CTUJIS (aHHOTAIMs, pedepar).
NTOI'O no 2-my cemecTpy 0 0 32 36
WNTOI'O no aucuurinae 0 0 32 36

TemaTrka MPUMEPHBIX MPAKTUYECKUX 3AHATHU

HanMeHoBaHUe TeMbI NIPAKTHUYECKOT0 (CEMUHAPCKOI0) 3aHATHS

1 (Lenn, 3anaun Hay4IHOU U IPOPECCHOHATBHOM e TETLHOCTH

2 [llepcneKTUBBI HAYYHOTO HANPABICHUS

3 |OG30p OCHOBHBIX HaNpaBICHUN HAYYHBIX HCCiIenoBannii B Poccun

4 |OcobeHHOCTH MaruCTepCKOM TUCCEPTAINH

5 |OG30p OCHOBHBIX HampaBJIeHHUN UccieaoBaHuil B EBporre.

6  |O030p ocHOBHBIX HanpaBieHus uccienosanuii B CLIA, Kutae

7  (llogrotoBka pedepaTHBHOrO 0030pa IBYX HAYYHBIX CTATC IO TEME MarkuCTEPCKOW AMCCepTaIuu

8  |O6cyxnenue pedepaTuBHOr0 0030pa JABYX HAyYHBIX CTaTEH IO TeMe MarkuCTEpCKOM
TcCepTain

5. Opranmaunonno-nez{arornqecxne yciaoBus

5.1. O6pa3oBare/ibHbIE TEXHOJIOTHH, HCIIOJIb3YyeMble 1J151 (OPMHUPOBAHUSA
KOMIIeTeHIIUH

[IpakTrueckne 3aHATHAS TPOBOIATCS HA OCHOBE pealM3alMd MeTona OOyYeHHs IeiCTBHEM:
OTpeAeNsIoTCes pobaemMHble o0iacti, popmupyrotes rpynmsl. [Ipu mpoBeneHUN MPAKTUIECKUX 3aHATHI
MpeCIeNyIOTCs CIEAYIONUE eNId: MPUMEHEHNE 3HAaHUN OTIENbHBIX JUCIHUIUIMH U KPEaTUBHBIX METOJOB
TUIsL peleHust IpoOaeM U MPHUATHS PellleHui; 0TpadoTKa y 00y4yaronMxcsi HaBBIKOB KOMaHIHOW paboThl,
MEKJIMYHOCTHBIX KOMMYHUKALIMA U pa3BUTUE JIMJACPCKUX KAuyeCTB; 3aKPEIUIEHUE OCHOB TEOPETHUECKUX
SHaHUIL.

[Ipu mnpoBeneHMHM Y4YEOHBIX 3aHATHM HCHOJB3YIOTCSI WHTEPAKTUBHBIE METOJbl, TIPYIIOBBIE
TUCKYCCHH, POJIEBBIE UI'PbI, TPEHUHIH U aHAJIU3 CUTYalil © UMUTALIMOHHBIX MOJIETIEH.




5.2. MeTtognueckue yKazaHus AJisl 00yYAOUMXCH M0 U3YYCHUI0 TUCIUTTHHBI

[Tpu n3y4eHnn TUCUUTUTMHBI 00YYarOIIUMCS 1IeJIeCO00pa3HO BBHITIOIHATH CICAYIONINE PEKOMEHIAINN:

1. U3ydenne y4yeOHOM TUCIIUILTUHBI JOJKHO BECTUCH CHCTEMATHUECKH.

2. ITlocme wu3y4yeHHMs Kakoro-nubo paszaena Mo Y4eOHMKY WIM KOHCIEKTHBIM MarepHajam
PEKOMEHIyeTCsl IO MaMSATH BOCIIPOM3BECTH OCHOBHbBIE TEPMHUHBI, ONIPEICIICHUS, IIOHATHS pa3/ena.

3. Ocoboe BHUMaHHE CIEAYyEeT YICIUTh BBINOIHEHHUIO 33JaHUN K NPAKTUYECKUM 3aHATHSAM U
VHIMBUTYabHBIM KOMIUIEKCHBIM 33/IaHHSIM Ha CAMOCTOSITENIBHYIO PadoTYy.

4. Bcs TeMaTHKa BOIIPOCOB, M3Y4YaeMbIX CaMOCTOATENBHO, 33Ja€TCS Ha 3aHATUAX MPENoJaBaTelieM.
VM e maroTcs HCTOYHUKY (B TIEPBYIO OYepelb BHOBb M3JaHHBIC B IEPUOANYCCKON HAYIHOH JINTEpAType)
1St GoJIee IETATbHOTO MMOHMMAaHHUS BOTIPOCOB, O3BYUEHHBIX Ha 3aHSTHH.

6. IlepeueHb yueOHO-MeTOANYECKOT0 M HHPOPMALMOHHOI0 00ecCIeYeHU
JJIS1 CAMOCTOATEJIbHOM padoThl 00y4aOIIUXCS 10 JUCHUILJIMHE

6.1. [leuaTHasi yueOHO-MeTOAUYECKAS JIUTEPATYPA

bubmuorpadpuyeckoe onvucanue KomuuectBo
Ne n/m (aBTOp, 3aryIaBuie, BUJI U3JIaHUS, MECTO, U3/1aTEILCTBO, 9K3EMIUISIPOB B
TOJT U3/IaHusl, KOJMYECTBO CTPAHUII) OHOIIHOTEKE

1. OcHoBHas TUTEpaTypa

1 Arabexsa . [1. AHrmuiickuii A MHXEHEpOoB : yueObHoe mocolue s 28
BTYy30B / U. I1. Arabeksn, I1. . KoBanenko. - PocroB-na-Jlony: ®eHukc,
2002.

2 bonmapesa B. . Hemerkuii 361K 17151 TEXHUUECKUX BY30B : YUYEOHUK IS 51

BTY30B / B. 5. bonnapesa, JI. B. Cunensmukosa, H. B. Xaiiposa. -
Pocros-na-/{ony: @enukc, 2009.

3 3arpsizkuHa T. FO. ®@paHiry3ckuil sI3bIK AJIs1 CTYyI€HTOB €CTECTBEHHO- 68
HAy4YHBIX U TEXHUYECKUX CHEIHaIbHOCTEH : yueOHOe mocodue i By30B /
T. 1O. 3arpsizkuna, JI. C. Pynuenko, E. B. 'mazosa. - Mocksa: I'apaapuku,

2004.
2. lonoHuTEIbHAS JTUTEPATypa
2.1. YueOHble U HAYYHbIE U31aAHUS
1 Arabexsia WLI1. [lenosoit anrnuiickuii / U.I1.ArabeksH. - PocToB-Ha- 2
Jlony: ®enukc, 2004.
2 [Tmucenkas [1.M. Hemenkuii si361K (JIeTaTenpHbIC anmapaTsl) @ Y4eo. 49
noco6ue s By30B / [1.U.ITmucenkas,B.C.Ilepmsxos. - [Tepmb: M3a-Bo
[I'TY, 2005.
3 [Tomoa 1. H. ®paniry3ckwuii sa3bik : yueonuk 11st By3oB / M. H. Tlomnosa, 13
K. A. Kazakosa, I'. M. KoBanbuyk. - MockBa: Nestor Academic
Publishers, 2003.

2.2. llepuonnueckue U3aaHus

| He ucnone3yercs |

2.3. HopMaTUBHO-TeXHHMYECKHE U3TAHUS

| He ucnons3yercs |

3. MeToanueckue YKazaHud AJd CTYACHTOB 110 OCBOCHUIO JUCIHUIIJIMHBI

| He HCIIOJIB3YCTCA |

4. Y4eOHO-MeTOAUYECKOE 00ecliedeHue caMOCTOSITeILHOM PadoThl CTy/IeHTa

| He ucnons3yercs |




6.2. JekTpoHHAs yueOHO-MeToANYecKasi JJuTeparypa

HocTynHoCcTh
(cets UHTEpHET /
HaumenoBanue Ccblika Ha
Bua smteparypst pa3palboTku rH(pOPMAITMOHHBIN pecypc JIOKANIPRA CETE;
ABTOPU30BaHHBIH /
CBOOOHBIN JOCTYI)
JlonostHuTenbHas (E. A. AnemryruHa http://elib.pstu.ru/Record/ipr |1okanpHas ceTh;
uTepaTypa [TpodeccrnonanbHO books88516 CBOOOJIHBIN JTOCTYTI
OPHUEHTUPOBAHHBIN? aHTJIMU?CKUU?
SI3BIK JUISI MATHCTPAHTOB : Y4ueOHOe
mocoOue 11 By30B / E. A.
Anemyruna, I'. K. Kprokosa, /1. A.
Jlomkapesa. - Huwxauu? Hosropoa:
Hwxeropoackuu?
rOCYJapCTBEHHBIN? apXUTEKTYPHO-
CTPOUTENILHBIN? YHUBEPCUTET,
JlonostauTenbHas (@pomosa T. I1. O0y4enune http://elib.pstu.ru/Record/RU|iokansHas ceTs;
uTepaTypa AHHOTHpOBaHUIO Hay4yHbIX ctaTteii [PNRPUelib6166 CBOOOJIHBIN JTOCTYTI
Ha aHTJIMACKOM SI3bIKE | YIeOHO-
MeToauaeckoe mocodue / [lepmckuit
HallMOHAJIbHBIN UCCIIEI0BATENbCKUN
[MOJINTEXHUYECKUH yHUBEpcUTET T.
[1. ®ponosa. - Ilepmb: 1U3a-BO
[THUITY, 2018.
JlononautenbHas [Uukwunesa JI. C. Aurnmiickuii s3b1k  |http://elib.pstu.ru/Record/RU|nokanbHas ceTh;
nuTeparypa TS Ty OJTMYHBIX BBICTYTUICHUH : PSTUbooks187840 CBOOO/IHBIN JOCTYTI
yaeOHOe TTocooue st
OaxanaBpuara u Maructparypsl / JI.
C. UukuneBa. - Mocksa: IOpaiir,
2017.

6.3. JIuneH3noHHOE U CBOOOIHO PACIPOCTPaHsieMOe MPOrPaMMHOe o0ecriedeHue,
HCIO0JIb3yeMoe NIPH OCYLIEeCTBJIEHUH 00Pa30BaTe/IbHOI0 MPoLecca Mo AUCHUIIHHEe

Bun 110 Haumenosanue [10
OrnepanuoHHbIE CUCTEMBI MS Windows 8.1 (moan. Azure Dev
Tools for Teaching )
OduricHBIC TPUITOKECHHUS. Microsoft Office Professional 2007. murr.
42661567

6.4. CoBpemMeHHbIe pPoeccHoOHATIbHbIE 0a3bl JAHHBIX 1 HH(OPMAIIUOHHDbIE
CIIPaBOYHbIE CHCTEMBI, HCIOJIb3yeMble TPH OCYIIeCTBJIEHHH 00Pa30BaTEIbHOTO

nmponoecca 1mo IMmCuuIJinHe

Hanmenosanue

Ccpinka Ha HTHQOPMAIIMOHHBIN pecypc

basza nanueix Elsevier "Freedom Collection"

https://www.elsevier.com/

baza nannbIx Scopus

https://www.scopus.com/




HaumenoBanne Cchutka Ha HH)OPMAIIMOHHBIN pecypc

baza mannabrx Springer Nature e-books http:/link.springer.com/
http://jwww.springerprotocols.com/
http://materials.springer.com/
http://zbmath.org/ http://npg.com/

baza nanaerx Web of Science http://www.webofscience.com/
Hayunas 6ubsimoteka [TepMckoro HalmoHaILHOTO http://lib.pstu.ru/
MCCIIEZI0BATEIECKOTO IMTOUTEXHUUECKOTO YHUBEPCHTETA

DneKTpOHHO-O01OIMoTeueas cucrema Jlanp https://e.lanbook.com/
DNeKTpOHHO-O0nOMoTeuHas cucreMa [IPRbooks http://www.iprbookshop.ru/
WNudopmarmonnsie pecypebl Cetn Koncynprantlmoc http://www.consultant.ru/

7. MaTepuajbHO-TeXHUYECKOe o0ecneyeHue 00pa3oBaTeiLHOr0 nmpouecca mno
AUCUMILIIMHE

HaumeHnoBanue HCO6XOI[I/IMOFO OCHOBHOT'O O60py,HOBaHI/ISI

KonnuectBo equnHui
Y TEXHUYECKHUX CPEJICTB 00yUeHUs

Bun 3anarui

[IpaxTHueckoe Komnsrorep 1
3aHATUE
[IpakTiyeckoe [IpoekTop 1
3aHATUE

8. DoHI OLIEHOYHBIX CpeacCTB ITMCINIIIMHBI

|OHI/IC21H B OTACJIBHOM JJOKYMCHTE
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@oH OLEHOYHBIX CPEeACTB /U1 MNPOBEICHUS MNPOMEKYTOYHOM aTTECTalUu
oOy4aromuxcs Mo AUCUUILITHHE SIBISIETCS YacThio (MPUIIOKEHHEM) K pabodeil mporpamme
JUCLUIUINHBIL.

1. TlepeyeHb KOHTPOJIHPYEMBIX Pe3yJabTATOB O0y4YeHHS] MO AMCUHMILINHE,
00beKThI OLIEHUBAHUS U BU/IbI KOHTPOJIA
CornacHo PIIJI ocBoeHue yueOHOTrO Marepuaia JUCHUIUIMHBI 3alUIAHUPOBAHO B
TEUEHHE OIHOTo cemecTpa (2-ro ceMecTpa yueOHOro IiaHa) U Pa3OMTO Ha 2 Y4eOHBIX
Monysi. B kaxaoM Mopayne NpeaycMOTpEeHbl ayJUTOpPHBIE MPAKTUUYECKUE 3aHATHSA, a
TaK)Ke caMOCToATeNbHAas padoTa CTy[AeHTOB. B pamkax ocBoeHHUs yuyeOHOro marepuana
JTUCIUIUIMHBL  (POPMUPYIOTCS KOMIIOHEHTBHI KOMIIETCHLUW 3HAmMb, yMems, 61d0emby,
ykazanHble B PIIJI, KOTOphIE BBICTYNAIOT B Ka4€CTBE KOHTPOJIUPYEMBIX PE3YJbTaTOB
oOyueHus o aucrurumae (Tadm. 1.1).
KoHTposib ypOBHSI YyCBOEHHBIX 3HAaHHI, OCBOEHHBIX YMEHHUU U MPUOOPETEHHBIX
BJIQJICHUI OCYIIECTBISIETCS B paMKaxX TEKYyIIEero, pPyOEeKHOro0 M MPOMEKYTOYHOTO
KOHTPOJIS ¥ 3a4€TOB. Buibl KOHTpOIIs cBeAeHbI B Tabmuiy 1.1.

Tabnuua 1.1. IlepedueHb KOHTPOIUPYEMBIX PE3YIBTATOB O0YUEHHUS IO TUCIUIUINHE

Bug xoHTpOJIs
KoHnTposupyembie pe3yabTaThbl 00y4eHUsI 10 Texkymmi Py06exunblii HTorosslii

aucuurinHe (3YBbi) Aud.3a 3auér
C TO K3 T/KP ger

YcBoeHHbIE 3HAHUS

3.1 3HaeT mpaxkTHYecKkue NpUEMBI MUCEMEHHOTO IIepeBoia C TB
npodeccroHanbHO [ | OpUEHTHPOBAHHBIX TEK |CTOB; *
METO/IBI ¥ IPUEMBI TIOMCKA, aHAJIN3a U CHCTEMaTH3alin
nHpOpMAUH

3.2 3HaeT HaIMOHANBHBIC, STHOKYIBTYPHEIC C TB
0col ]OEHHOCTH HaceJIeHHs CTPaHbl H3y4aeMOTo SI3bIKa

OcBoeHHbIe YMeHHUS

Y.1 YMeTh mpeacTaBiATh pe3yab-TaThl HAYYHOI U Ipo- KP 113
(eccuoHanbHON e[ | TeTbHOCTH HAa HHO-CTPAHHOM SI3bIKE
B BHJIC aHHOTAINH, pe3IOMe, Te3UCOB, PE3CHTAIHH. *
aHAIN3UPOBATh, CO3/]a-BaTh U NIEPEBOJUTH
npodeccroHaNbHO [ | OpUEeHTHPOBAHHBIE TEKCTHI; YMeeT
UCTIONIb30BAaTh KOMMYHHUKAaTHBHBIC TEXHOIOTHH IS
noucka, ooOMeHa uHGopMauel 1 yCTaHOBICHUS
podeCCHOHANBHBIX KOHTAKTOB; MPE/ICTABIATH
Ppe3yJbTaThl HAYYHOH U MPO(ECCHOHATILHOM AesATeIbHOCTH
Ha PyCCKOM UM MHOCTPAHHOM S3BIKaX; y4aCTBOBATh B
aKaJeMHUYECKUX U.

¥.2 YMeer rpaMOTHO, JOCTYITHO U3JIarath KP 113
npodeccHoHANBHYI0 HH(POPMAIHIO B IPOLecce
MEXKYJIbTYPHOTO B3aUMOJICHCTBHUS B HAYYHOU M
npodeccroHanbHOH chepe

IIpnoOpeTeHHbIE BJIAICHUSA

B.1 Bnaneer ¢ HayuHOH U npodec-CHOHAIBHON TEPMHHO- KP K3
Joruen . HaBBIKAMU paboTsl c

nH(popMannoHHO [ |TONCKOBBIMU CUCTE-MaMH.

B.2 Bmaneer HaBBIKaMU TPEOAOJIEHUS KP K3
KOMMY [ JHUKaTUBHBIX GapbepoB B mporecce

MEXKYJIbTYpDHOTO  B3aMMOJEWCTBMS B  HAy4dHOH U
podeccHOHATBHOI chepe

C — cobecedosanue no meme;, TO — xomnoxguym (meopemuueckuti onpoc); K3 — keiic-3a0aua
(unousuodyanvnoe 3aoanue); OJIP — omuem no nabopamopuou pabdbome;, T/KP — pybesxcHoe
2



mecmuposanue (konmponvhas paboma); TB — meopemuueckuil eonpoc, I13 — npakxmuueckoe 3a0anue;
K3 — komnnexcnoe 3a0anue oughghepenyuposannozo 3auema.

WTOroBoil OLEHKOW JIOCTMXKEHHUS PpE3ylIbTaToB OOy4YEHUs [0 JAUCLMIUIMHE
ABJSIETCA TNPOMEXKYTOUHAsl arrecraius B BHAE 3a4eTa, NOpOBOAUMAs C  Y4YETOM
PE3YABTaTOB TEKYLIETO U pyOEkKHOTO KOHTPOJIS.

2. Buabl KOHTPOJISI, TUIIOBbI¢ KOHTPOJbHBIE 32JaHUS U IIKAJIbl OLCHUBAHUSA
pe3yJabTaToOB 00y4eHMsI
2.1. Tekyuuii KOHTPOJIb YCBOEHHSI MaTepHaJia
Texyiuit KOHTPOJIb B (popme cobecenoBaHts UM BHIOOPOUYHOTO TEOPETHUECKOTO
Ompoca CTYJAEHTOB MPOBOJUTCSA MO KaxaoW Teme. Pesynprarsl mo 4-0ajuibHOM IIKalie
OIICHMBAHMS 3aHOCATCS B KHM)KKY IPENOJABATENS U YUUTHIBAIOTCA B BUAE UHTETPAIbHOMN
OLICHKHU TP MPOBEACHUHU POMEKYTOUHOM aTTeCTallUu.
2.2. Py0e:kHBIN KOHTPOJIb
PyOexxHBIM KOHTPOJIb ISl KOMILUIEKCHOTO OIIEHUBAHUS YCBOCHHBIX 3HAHUU,
OCBOCHHBIX YMEHHU W NPUOOPETEHHBIX BiaaeHuil (tabm. 1.1) mpoBomutcs B dopme
pyOE)KHOM KOHTPOJIBHOM pabOThl TMOCIE U3YYCHUS KaXJAOro MOAYIS y4deOHOM
JUCHUTUINHBI.
2.2.1. Pybe:xxHasi KOHTPOJIbHasi padoTa
Cornacuo PIIJ[ 3amnmanupoBaHo 2 pyOexkHble KOHTposibHbIEe paboTsl (KP) mocne
OCBOCHUSI CTyJleHTaMH y4deOHbIX Momyied mucuumuinbbl. [lepas KP mo momymio 1
«Hayuynble wuccnenoBanus B Poccum», Bropas KP — mno wmomymo 2 «HayuHble
UCCIIEZIOBAHUS 3apyOeKOM».
Tunosbie 3aganus nepsoii KP:
1. JIUKTaHT HA OCHOBE TEKCTOB U3 MOJTyJIs 1;
2. Utenue u nepeBo] NpohecCHOHaTbHO-OPUEHTHPOBAHHOTO TEKCTA.
3.BoimonHeHne NeKCHKO-TpaMMaTHUYECKUX 3aJlaHui TIOCJe TEKCTa: BCTaBUTH B
MPEAJIOKEHUS], MPOIMYIIEHHbIE CJOBa W3 MPEIIOKEHHOTO CIHCKA; MNPOAOIKUTH
MPEJIOKEHUS U3 JIEBOTO CTOJOIA, UCTIONb3Ys CJIOBOCOYETAHUS U3 IPABOr0 CTOJI0IA

Tunossbie 3aganus Bropoii KP:

1. TlepeBox CIIOB M CIIOBOCOYCTAHUS U3 MOJTYJIS 2;

2. Ytenue u nepeo] NpophecCHOHATbHO-OPUEHTUPOBAHHOTO TEKCTA.

3. BbInonHeHHe JEKCUKO-TpaMMaTHUECKUX 3aJaHui TOcCjJe TEeKCTa: BCTaBUTh B
IPEJIOKEHMSI, PONYIIEHHBIE CIOBA U3 MPEIJIOKEHHOIO CIHCKA; NPOJOJIKUTH
OPEJIOAKEHUST M3 JIEBOIO CTOJNOLA, HCIOJB3Ys CIOBOCOYETaHHUS W3 IPaBOro
CTOJIOLA;

4. CocraBieHHE aHHOTALUN TEKCTA.

TunoBble 1IKaJla ¥ KPUTEPUHU OLIEHKU PE3YJIBTATOB PYOEKHOW KOHTPOJILHOM padOThI

npuBeaeHbl B 001el yactu @OC 06pa3oBaTeabHON MPOTPaMMBI.

2.3. Bblno/iIHeHHWEe KOMIUIEKCHOT0 HWHIMBHAYAJIbHOI0 3aJlaHUSl HA
CaMOCTOAITEJILHYIO padoTy
JInst oneHuBaHUs HABBIKOB U OMbITA JESITEIbHOCTU (BJIAJIEHUS), KaK pe3ysbrara
o0Oy4YeHHUs MO JUCIHUIUIMHE, HE UMEIOIEH KypCOBOIO MPOEKTa UIH pabOThl, UCIIOIb3YETCS
3



WHJVBUyaJIbHOE KOMIUIEKCHOE 3a/IaHUE CTY/ICHTY.
TeMbl HHAMBUAYAIBHBIX 33IAHUN
1. moaroTroBka AOKJIaaa M MPE3EHTAIMN Ha TeMY «AKTyalbHbIE UCCIEIOBAHUS 10
HaIIPaBJICHUIO MOATOTOBKU».
TunoBsle NIKaga U KPUTEPUN OLIEHKH PE3YJbTATOB 3allUThl MHANBUAYAJIbHOTO
KOMILJIEKCHOTO 3aJlaHusl puBeAeHbI B 0011el yactu @OC o6pazoBarenbHON IPOrpaMMBbl.

2.4. IIpoMexyTouHas arrecTanusi (MTOrOBbIi KOHTPOJIb)

Jonyck K MpOMEXKYTOYHOM arTeCTalMyd OCYILIECTBISIETCA IO pPE3yJbTaTaM
TEKYIIETro U PyOeKHOTrO KOHTPOJISI. YCIOBUSIMU JIOMyCKa SIBJISIOTCS YCIIEIHAs c/ladya BCeX
3aJIaHUM W TIOJIOKUTEIbHAsT HMHTErpajibHAasl OLIEHKAa [0 pPE3yJibTaraM TEKYIIEro |
pPyOEKHOTO KOHTPOJISL.

2.4.1. Tlpoueaypa NPOMEKYTOUHOIl aTTecTauMu 0e3 JAONOJHUTEIbHOIO
aTTeCTALMOHHOIO MCIIBITAHUSA

[TpomexxyTouyHast aTTecTanus MPOBOAUTCA B (popMe 3auera. 3a4eT Mo AUCIUILIINHE
OCHOBBIBAETCSI HAa PE3YyJIbTATax BBIIOJHEHUS NPEAbIAYLIIUX WHAUBUIYAIbHBIX 3aJaHUN
CTYyJIEHTA O TaHHOW AUCIUIUINHE.

Kpurepun BbIBEACHUS WTOTOBOM OLIEHKHA 334 KOMIIOHEHTHI KOMIIETEHUMU IIPH
MIPOBEICHUH MPOMEXKYTOUYHON aTTeCTallMd B BUJE 3ayeTa NMPHUBEIACHBI B OOIIEH 4YacTu
DOC o6pazoBarebHON TPOrPAMMBI.

24.2. Ilpouenypa mNpOMEKYTOYHOHl  arTecTalliu ¢  NpPOBedeHHEM
aTTeCTAMOHHOIO MCIIBITAHUA

B ormenpHBIX ciywasx (Hampumep, B ciaydyae INepearTecTalud JUCIUILIMHBI)
IPOMEXYTOYHAsl aTTeCTalus B BHMJE 3a4€Ta MO AMCHMIUINHE MOXKET IMPOBOJUTHCS C
OPOBEACHUEM  aTTECTAllMOHHOTO HCHBbITaHWs 1o  OwieraMm. buier  couaepkut
Teopernueckue Bonpochbl (TB) 1ns NpoBepkHM YCBOEHHBIX 3HAHUM, NPAKTUYECKHE
3aganus (I13) mns mpoBepkM OCBOCHHBIX YMEHHMH U KomruiekcHbie 3amanus (K3) mms
KOHTPOJISI YPOBHSI IPHUOOPETEHHBIX BIIAJICHUN BCEX 3asIBICHHBIX KOMIIETECHLIUM.

buner dopmupyercs Takum 00pa3oM, 4UTOOBI B HEro MOMaJd BOMPOCHI U
MpaKkTUYECKHE 3aJaHusi, KOHTPOJUPYIOIIME YPOBEHb C(HOPMUPOBAHHOCTH  6CeX
3asIBJICHHBIX KOMITETEHIIUM.

2.4.2.1. TunoBble BONPOCHI M 3aJaHUA /IJIsl 3a4€Ta MO TUCIUIIUHE

TunoBbie BONPOCHI 1151 KOHTPOJISI YCBOCHHBIX 3HAHUM:

1 IIPAKTUYECKUE IPUEMBI UCBMEHHOT'O nepeBoia
npo¢heCCUOHATIBHO | | OpUEHTUPOBAHHBIX TEKCTOB;

2. METOJIbl U IPUEMBI IIOMCKA, aHAJIW3a U CUCTeMaTU3allK HH(OpMaLuu

3. Cocrasienue rioccapus

4. CTpyKTypa HayqYHOU MyOIUKaINH

TunoBbie BONPOCHI U NMPaKTHYECKHE 3aJaHHUA I KOHTPOJS OCBOEHHBIX
YMEHMH:

1.  TloGecenoBaTh O HAyYHBIX UCCIEAOBAHUSIX MO HAMPABIECHUIO MOATOTOBKH;

2. TlobecenoBaTh 0 HAYYHO-HCCIIEIOBATEILCKON paboTe B MarucTparype;

3. TloaroroButh aHHOTALMIO U pedepaT MPOUUTAHHOTO TEKCTA.

TunoBble KOMILIEKCHbIE 3aaHMS JJI51 KOHTPOJISI IPHOOPETEHHbIX BJIAICHUIA:
1. TlpencraButh 0030p MO MPOYUTAHHBIM AyTEHTUYHBIM CTaThIM C OMOPOM Ha
IPE3EHTALUIO.



2. IloaroroBuTh cOOOIIEHHE OO0 HM3BECTHBIX HAYYHBIX M MPOU3BOJICTBEHHBIX
uenTtpax B Poccuu;
3. IlonroroButh coobiieHne 00 M3BECTHBIX HAYYHBIX U MPOU3BOACTBEHHBIX
LIEHTPaX 3apy0erxoM
2.4.2.2. llIkajbl OLIeHUBAHUSA Pe3yJILTATOB 00y4YeHHUs Ha 3a4eTe
Onenka pe3ylbTaToB OOyYEeHHS [0 JUCUUILNIMHE B  (opMmMe  ypOBHS
c(hOpMHUPOBAHHOCTU KOMIIOHEHTOB 3HAMb, YMemb, 61adems 3asBICHHBIX KOMIIETCHIIUN
IPOBOJUTCS 10 4-X Oa/IbHOM IIKaJIe OLIEHUBAHUSI.
TunoBble 1IKalia U KPUTEPUU OLEHKH PE3ylIbTaTOB OOy4YEHHUs MpPU CAaye 3ayeTa
JUIsI KOMIIOHEHTOB 3HaAmb, ymMemsv U 6ladems TpuBeAeHbl B o6Omeld yactu DPOC
o0pazoBaTeIbHON MPOTrpaMMBI.

3. Kpurepunm ouneHuBaHusi YPOBHSI C(OPMHUPOBAHHOCTH KOMIIOHEHTOB H
KOMIIeTeH Uil

3.1. Ouenka ypoBHsl ¢()OPMHUPOBAHHOCTH KOMIIOHEHTOB KOMIIeTeHIN i

IIpu oueHke ypoBHsI C(pOPMUPOBAHHOCTH KOMIIETEHUUH B paMKax BBIOOPOYHOIO
KOHTPOJIS MIPU 3a4ETE CUUTACTCS, UTO NOJNYUEHHAA OYEHKA 30 KOMNOHEHM NPO8epsSeMol 8
ouneme KomnemeHyuu o00606waemMcs HaA COOMBEMCMBYIOWULT KOMNOHEHm  8cCex
KoMmnemeHyutl, popmupyemulx 8 pamKax OaHHOU Y4eOHOU OUCYUNTUHDL.

OOmiass oueHka YpoBHsS C(HOPMHUPOBAHHOCTH BCEX KOMIIETEHIIMM IPOBOAUTCSA
IyTEM arperupoBaHUs OLEHOK, IOJYYEHHBIX CTYIAEHTOM 3a KaXIblii KOMIIOHEHT
(opMupyeMBIX KOMIIETEHIUI, C yU€TOM PE3YyJIbTaTOB TEKYIIEr0 U pyOeKHOTO KOHTPOJIS
B BUJE WHTErpajbHOM OLEHKU MO 4-X OayuibHOM IKaiie. Bce pe3ynbrarbl KOHTPOJIS
3aHOCATCST B OLICHOYHBIM JINCT M 3alOJHAKOTCS IPENoJaBaTelieM II0 HWTOoraM
IPOMEKYTOYHOM aTTECTALNH.

dopma OIEHOYHOTO JIUCTA U TPEOOBAHUSI K €ro 3alO0JHEHUIO MPUBEACHBI B 00IIIEH
gactu ®OC 00pa3oBaTeabHON NPOrpPaMMBI.

IIpu QopmupoBaHUM HUTOrOBOM OLEHKH IPOMEKYTOUHOW aTTeCTallMd B BHUJE
3a4eTa MCHOJB3YIOTCS THUIIOBbIE KpUTEpUH, MpuBeneHHble B o0meil yactu DOC
o0pa3oBaTebHON MPOTrPaMMBI.



INPUJIOXEHME 1
IIpuMepbI KOHTPOJIBHBIX PA0OT MO TUCUMUILIIHHE
AHIVMINACKHUHA A3BIK
KonTpoabnas Nel

1. Read the following web page and complete the missing headings using the
words in the box.
Aluminum Copper Glass Plastic Rubber Steel Timber

Recyclable Materials

1. Scrap can be sorted easily using magnetism. If the metal is galvanized (coated
with zinc) the zinc is fully recyclable. If it is stainless steel, other metals mixed with the
iron, such as chromium and nickel, can also be recovered and recycled. rE

2. Sorting is critical, as there are key differences between the clear and
coloured material used in bottles and jars, and the high-grade material used in
engineering applications, which contains traces of metals.

3. Scarcity makes recycling especially desirable, and justifies the cost of
removing insulation from electric wires, which are a major source of scrap. Pure metal
can also be recovered from alloys derived from it, notably brass (which also contains
quantities of zinc, and often lead) and bronze (which contains tin).

4, The cost of melting down existing metal is significantly cheaper than the
energy-intensive process of electrolysis, which is required to extract new metal from ore.
5. Hardwood and softwood can be reused; however, the frequent need to

remove ironmongery and saw or plane off damaged edges, can make the process costly.
6. Tires are the primary source of recyclable material. These can be reused
whole in certain applications. They can also be ground into crumbs which have varied
uses.

7. An obstacle to recycling is the need to sort waste carefully. While some types
can be melted down for reuse, many cannot, or result in low-grade material.

2. Match the materials from the web page (I-8) in Exercise 1 to the definitions (a-h).
1 stainless steel ~ a) metal used to make brass and in galvanized coatings on steel
2 zincb) the predominant metal in steel

3iron c) atype of steel not needing a protective coating, as it doesn't rust

4 bronze
d) a dense, poisonous metal

5 lead
e) rocks from which metals can be extracted

6 hardwood
f) an alloy made from copper and tin

6



7 ore
g) timber from pine trees

8 softwood
h) timber from deciduous trees

3. Complete the following sentences using from, with or of .

| Bronze contains significant amounts ....... copper.

2 Galvanized steel is steel coated........ zinc.

3 Steel is an alloy derived ......... iron.

4 Pure metals can usually be recovered ....... alloys.

5 To produce stainless steel, iron is mixed....... other metals.

6 Stainless steel contains quantities......... chromium and nickel.
7 Glass tableware contains traces ........ metals, such as lead.

8 When new metal is extracted....... ore, the costs can be high.

4. In pairs, ask and answer questions about different materials using the following

phrases.
Can...... be recycled? What’s ....... made from? Where does ....... come from?

KonTpoabnas Ne2
I. Read and complete the text with the appropriate words.
data comparing significance review findings results

Results/Findings

The Results (or (1) __ ) section follows the Methods and precedes

the Discussion section. This is where the authors provide the (2) _ collected during
their study.

Discussion

The Discussion section follows the Results and precedes the Conclusions and
Recommendations section. It is here that the authors indicate the

(3) __ of'their results. They answer the question, “Why did we get the rel Isults we
did?” This section provides logical explanations for the results from

the study. Those explanations are often reached by (4) __ and contrasting

the results to prior studies’ findings, so citations to the studies discussed in

the Literature (5) __ generally reappear here.

Conclusion

When you first skim an article, it may be useful to go straight to the

Conclusion and see if you can figure out what the thesis is since it is usually

in this final section. The research gap identified in the introduction indicates

what the researchers wanted to look at; what did they claim, ultimately,

when they completed their research? What did it show them—and what



are they showing us—about the topic? Did they get the (6) __ they ex pected? Why
or why not? The thesis is not a sweeping proclamation; ra ther, it is likely a very
reasonable and conditional claim.

https://courses.lumenlearning.com

Hemenxui si3bIK
KonTpoabnas padora Nel

1. JluxtaHT (Ha OCHOBE TEKCTOB MOy 1);
2. [IpomomkuTh MPEAJIOKEHUS U3 JIEBOTO CTOJOIA, MCIONB3YsI CIOBOCOYECTAHUS U3
IPaBOT0 CTOJIONA:

1. Informatik ist eine noch... 1....die Grundlage der Erhohung der
Arbeitsproduktivitat, der Sparung von
Ressoursen, Material und Energie, der
Beschleunigung des wissenschaftlich-
technischen Fortschritts.

2. Diesen Wissenszuwachs effektiv zu | 2.... von entscheidender Bedeutung,
nutzen ist... Informationen in ganzer Breite
industriell zu nutzen.

3. FUr unser weiteres 3..... fur ein modernes Industrieland
Wirtschaftswachstum ist... unverzichtbar.

4. Die breite Versorgung aller Bereiche | 4......junge Wissenschaft
der Produktion und des
gesellschaftlichen Lebens mit den
modernsten Mitteln der Rechentechnik
ist...
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3. BcTaBbTe B Ipe1yIoKeHHs] IPOIYIIEHHbBIE CI0BAa M3 NPEIJI0KEHHOIO CIHCKA!
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-

Py S

1. Diese ... gelangen zundchst in die Beschaffungsabteilungen fiir die
Herstellung der Werkzeuge.

2. Eine Maschinenfabrik ist ein System von Maschinen zur ... von Maschinen.

3. Diese Abteilung setzt ... fiir die Herstellung der einzelnen
Maschinenelemente fest.

4. Bevor die Fabrik mit ... einer Maschine beginnt, bekommt sie eine
Bestellung.

5. Die Bestellungsabteilung nimmt diese ... an und bearbeitet sie.

6. In diesem Arbeitsgang baut man ... und Baugruppen zu Maschinen,
Fahzeugen, Geriten oder Apparaten zusammen.

7. Sie verlangt immer noch 40 bis 60% ... eines Erzeugnisses.

8. Das ... und Fixieren der Lage von Maschinenteile ist eine wichtige
Montagearbeit.

9. Sie hat zwei Aufgaben: 1) Vermeiderung der AusschuB3produktion, 2) ... der
Befolgung des technologischen Prozesses.

10. Im Fertigungsprozess eines komplizierten Erzeugnisses ist ... Montage der
letzte Produktionsabschnitt.

1).Gewéhrleistung;
2).Bestimmen,;

3). der Gesamtkosten;
4). die Montage;

5). Einzelteile;

6). Werkstoffe;

7). die Fristen;

8). Bestellung;

9). Erzeugung;

10). der Herstellung.




KontponpHas pabora No2

1. JluxtaHT (Ha OCHOBE TEKCTOB MOy 1);
2. BcraBpTe B IpeioskeHHs MPOMYIIEHHBIE CIOBA U3 MPEJIOKEHHOTO CITUCKA:
[IponomkuTh MPEANOKEHUST U3 JIEBOTO CTOJIOIA, HCIOJB3YS CIOBOCOYETAHMS

IIpaBoIro CTOJ'I6HaI

1. Eine scharfe ... ist nicht immer méglich.

2. In allen Produktionszweigen fast ausnahmslos verwendet man Maschinen
oder mechanische ... .

3. Das Wort “ Technologie” kommt aus dem Griechischen und bedeutet
... von der Kunstfertigkeit in der Produktion”.

4. Das Ziel der Technologie ist ... der Erkenntnisse der
Naturwissenschaften fur die Herstellungstechnik.

5. Gegenstand der Technologie sind die Arbeitsmittel und Verfahren zur
Gewinnung ... sowie deren Weiterverarbeitung zuWerkstoffen,
Halbfabrikaten und Fertigerzeugnissen.

6. Die mechaniche Technologie ist die Wissenschaft von den
Produktionsveranderungen der Arbeitsgegensténde durch physikalische

7. Die Technologie des Maschinenbaus bietet das groBte ... aufallen
Gebieten des Maschinenbaus.

8. Von diesen Vorgingen ausgehend unterscheidet man verschiedene Arten
von ... .

9. Dazu sind verschiedene Bearbeitungsverfahren notwendig: Drehen, ...,
..., Pressen und viele andere.

10. Heute basiert sich die Fertigung der komplizierten Maschinen auf der
Verwendung der modernen Prizisionswerkzeugmaschinen,
automatischen ... , neuesten Arten von Schneidwerkzeugen.

1) Wirkungsfeld;

2) FlieBlinien;

3) Werkbinken;

4) Stanzen, Hobeln;
5) das Vorrichtungen;
6) Enteilung;

7) der Rohstoffe;

8) Vorginge ;

9) die Nutzung;

10)die Lehre.
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DOpaHLy3CKHHl A3bIK
KonTposbHas padora Nel
1. IIpouyTuTe M YCTHO NEPEBEAUTE TEKCT.

DE DIFFERENTS TYPES

Mots et expressions:

dégager un profit — momyuaTs m0X01

fournir un travail — ocyiecTBuThH padboTy

fournir des efforts — mpuI0XuTh yCHIINS, TOTPYIUTHCS

E.D.F. (Electricitt de France) - OObeaIUHEHHE BJIEKTPOIHEPTETUUCCKOM
MPOMBIIIUIEHHOCTH DpaHIiuu

établissement (M) — 3aBeacHKe, YUpEKACHUE; IPEANPUITHE

comptes (m,pl) — orueTHOCTH roMIa

P.T.T. (Poste, Télégraphe, Téléecommunications) — mo4roBo-TeaeKOMMYHHKAILIMOHHAS
ciyk0a

régie (f) — rocyaapcTBeHHOE MpeIIpUsSTHE

B.N.P. — Bangue Nationale de Paris

1 Nous avons parlé de différents types d'entreprises:

— entreprise individuelle;

— société ou compagnie (S.A., SN.C., S.A.RL)).

Elles appartiennent toutes aux entreprises privées auxquelles il faut ajouter le
cinquieme type — la coopérative. Les cooperatives ne recherchent pas essentiellement le
profit, mais visent a satisfaire au mieux les besoins de leurs membres; si, cependant, un
profit se dégage, il est partagé non pas en fonction de la part du capital de chacun, mais
en fonction du travail fourni. La gestion y est effectuée selon le principe "un homme =
une voix";
lors du vote, chaque coopérateur ne dispose que d'une seule voix, quel que soit son
apport en capital.

2 Il y a aussi un autre type d'entreprises — entreprises publiques. Ce sont des
entreprises dont I'Etat est totalement ou partiellement propriétaire. La création d'un
secteur public a des raisons d'ordre économique etpolitique:

— désir de rationaliser la production d'une branche d'activité (création de I'E.D.F.),

— désir d'assurer, sur le plan économique, I'indépendence nationale,

— volonté de contréler certains secteurs clés de l'activité économique, en les
préservant de I'influence des capitaux priveés,

— obligation de suppléer a l'insuffisance de 1'effort des entreprises privées dans un
certain domaine.

3 Sous l'appellation d'entreprises publiques on groupe ordinairement en France des
organismes tres différents:

— ¢tablissements publics (I'Etat y contrdle la gestion et les comptes, nomme les
responsables; exemple: P.T.T.),

— entreprises nationalisées (ces entreprises, autrefois privées, conservent la forme de
S.A., avec I'Etat pour seul actionnaire; exemple: Régie Renault, B.N.P.),
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— sociétés d'économie mixte (I'Etat est propriétaire d'une partie de leur capital;
exemple: Air France,
Compagnie Francaise des Pétroles — TOTAL).

[IpoutuTe mepBbIil ab3all TeKCTa U BONPOC K HeMy. M3 mpUBEAEHHBIX HUXKE BAPUAHTOB
OTBETAa YKAXUTE HOMEp NPEMIOKECHMS, COJIEpXKAIlero IIpaBUIIbHBIM OTBET Ha
IIOCTABJICHHBIN BOIIPOC.

Quel est le but des coopératives?

1 Les cooperatives recherchent essentiellement le profit.
2 Les coopératives partagent le profit en fonction du travail fourni.
3 Les coopératives visent a satisfaire au mieux les besoins de leur membres.

Kontpoabnas padora Ne2

1. IIpounTaiite u ycTHO nepeBeaute TeKCT. [lepenummre u NMMCbMEHHO nepeBeauTe |-
i 1 2-i1 aG3arpl.

eNTREZ DANS LE RESEAU INTERNET

Et le World Wide Web?

3

1 World Wide Web, WWW, Web ou W signifie "toile d'araignée mondiale". C'est la
partie grand public et commerciale d'Internet. La notion de base est la page. Lorsqu'on se
connecte, on accéde a une page daccueil Web. Mais on ne tourne pas les pages, on se
sert du pointeur de sa souris et on cligue sur certains mots ou graphiques, mis en valeur
par une couleur spécifigue.

2 Une autre page s'ouvre, proposant d'autres choix. Vous surfez sur le Net, chaque clic
de souris vous fait accéder a un nouveau domaine traversant serveurs et pays. Le principe
permettant de relier toutes les informations entre elles s'appelle I'nypertexte. Pour accéder
au WWW, il faut disposer d'un logiciel spécifique, d'un navigateur fonctionnant sur tous
les micro-ordinateurs, Macintosh comme PC Windows. Aujourd' hui, le plus utilise
s'appelle Netscape.

3 Son utilité pour I'entreprise. Pour une PME, se doter d'un acces a Internet permetrait
d'échanger du courrier ou des fichiers, sans passer par la Poste. Un commercial en
déplacement pourrait tres simplement communiquer avec sa société a partir de son
ordinateur partout dans le monde. Il pourrait également se faire envoyerdes documents
par le méme biais.

4 Apres avoir pratiqué suffisamment le Net, et si vous souhaitez que votre entreprise
soit présente sur le réseau des réseau, vous pourrez faire sa promotion mondiale sur le
Web, en créant votre propre page Web. Dans un premier temps, faites-vous héberger sur
le site d'un fournisseur d'accés qui vous aidera a creer votre page. France Net, Calva-
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Com, Imaginet, ou encore Pacom fournissent des services allant de I'hébergement a la
réalisation clé en main. Mais attention, vous entrez dans la jungle Internet. Les prix y
sont conséquents.

5 Enfin, il vous faudra animer votre page, répondre aux questions et en changer la
présentation tres souvent. Une page peu active est une page morte. C'est a ce prix que
vous ferez partie du cercle mondial des acteurs du Web.
2.Ilpouunraiite 3-i, 4-i, 5-i1 a63a1bpl U BONPOC K HUM. M3 mpuBeAeHHBIX HUYKE BapHaHTOB
OTBCTa yKa-

JKUTC HOMCP IPCHIIOKCHHUA, COACPKALICTO HpaBI/IJIBHBIf;I OTBET Ha MOCTaBJICHHBIN
BOIIPOC.
Que peut faire, dans une premiere étape, une entreprise sur Internet?

1 Vous pouvez creer votre propre page Web.
2 Attention, vous entrez dans la jungle Internet ou les prix sont conséquents.
3 Il vous faudra changer la présentation de votre page trés souvent.

INMPUJIOXEHMUE 2
Advanced Materials

Scalable Functionalization of Optical Fibers Using Atomically Thin Semiconductors

Atomically thin transition metal dichalcogenides are highly promising for integrated
optoelectronic and photonic systems due to their exciton-driven linear and nonlinear
interactions with light. Integrating them into optical fibers yields novel opportunities in
optical communication, remote sensing, and all-fiber optoelectronics. However, the
scalable and reproducible deposition of high-quality monolayers on optical fibers is a
challenge. Here, the chemical vapor deposition of monolayer MoS, and WS, crystals on
the core of microstructured exposed-core optical fibers and their interaction with the
fibers’ guided modes are reported. Two distinct application possibilities of 2D-
functionalized waveguides to exemplify their potential are demonstrated. First, the
excitonic 2D material photoluminescence is simultaneously excited and collected with
the fiber modes, opening a novel route to remote sensing. Then it is shown that third-
harmonic generation is modified by the highly localized nonlinear polarization of the
monolayers, yielding a new avenue to tailor nonlinear optical processes in fibers. It is
anticipated that the results may lead to significant advances in optical-fiber-based
technologies.

The light-matter interaction length in monolayer transition metal dichalcogenides
(TMD) 4 on planar substrates is restricted to sub-nanometers due to their miniscule
thickness. This limitation reduces the total optical response of the TMDs and restricts
possible applications severely. Therefore, strategies which enhance the light—matter
interaction are highly desired. Coupling the TMDs with different types of optical
resonators is a widely used method to enhance the light-matter interaction.28l It is,
however, naturally limited to narrowband resonances, while broadband, ultrafast
operation cannot easily be implemented. On the other hand, by integrating TMDs on
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waveguides or optical fibers the interaction length can be enhanced greatly in a
broadband, non-resonant manner.”! The resulting 2D-functionalized waveguides
(2DFWGs) can utilize the optical properties of TMDs via interaction with parts of the
evanescent fields of the guided modes. 2DFWGs can show remarkable features,
leveraging from, for example, the nonlinear or excitonic properties of the TMDs.
Previous attempts to fabricate 2DFWG rely on mechanical transfer of exfoliated TMDs
onto the waveguides or optical fibers.[X>141 However, this approach is prone to induce
uncontrollable stress fields and lacks reproducibility and scalability. Thus, such methods
are hardly suitable for future large-scale integration. A process to grow high-quality
monolayer TMDs directly on optical fibers or waveguides is therefore required to
establish 2DFWGs as a new photonic platform. We tackle this challenge by directly
growing monolayer TMDs on the guiding core of all-silica microstructured exposed-core
optical fibers (ECFs),**] a cross-sectional scanning electron microscopy (SEM) image of
which can be found in Figure S2a,b, Supporting Information. Details on ECF-fabrication
are given in the Experimental Section. The growth of 2D-materials turns the ECFs into
2DFWGs, in a scalable process. Specifically, we show the growth of monolayer
MoS; and WS, crystals on the guiding core of all-silica ECFs and investigate their
interaction with the evanescent fields of highly confined guided modes. The growth is
facilitated by a modified chemical vapour deposition (CVD) process.) ECFs are
compatible with this process, because they consist entirely of silica, which is a well-
studied substrate material for high-temperature CVVD processes and in particular for the
growth of TMDs. The process yields interspersed monolayer TMD crystals of high
quality with a typical length of 20 um on ECFs with a length of a few centimeters. Our
scalable technique paves the way for 2DFWGs as a new tool for integrated optical
architectures, active fiber networks, nonlinear light sources, distributed sensing, and
photonic chips.

We highlight the possible functionalities of our 2DFWGs in two case studies. The first
demonstrates in-fiber excitation and collection of exciton-driven photoluminescence (PL)
which may pave ways toward future experiments in excitonics, remote fiber-based
sensing schemes and surface-sensitive bioanalytics. The second is focused on how the
highly nonlinear TMD coating modifies the nonlinear wave dynamics in ECFs, by
investigating enhanced third-harmonic generation (THG). In general, this shows that
2DFWGs can be used to enhance and tailor the nonlinear response of integrated wave
systems, without any modification to the guided modes themselves, leading to new
applications in nonlinear light conversion and optical signal processing. The overall
concept of both of our experiments is displayed in Figure 1a. The ECFs have been
coated with MoS; and WS; crystals on the entire grooved surface, which also forms the
upper surface of the ECFs core. A laser is coupled into the fundamental mode (FM) of
the ECF, which interacts with the TMDs via the evanescent part of the mode. The
resulting polarization, for example, PL or third-harmonic (TH) light, is coupled back into
the fiber modes or into free space, where it can be collected for further analysis. An
optical microscopy image of the coated exposed side of the ECF is given in Figure 1b,
showing high-quality MoS; crystals. The focal plane of the image is chosen to coincide
with bottom of the groove running along the entire 60 mm length of the coated ECF,

which is also the top of the exposed core.
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Intelligente Nanomaterialien fiir Photonik
Physiker und Chemiker funktionalisieren optische Fasern mit 2D-Materialien

Doktorand Quyet Ngo untersucht optische Fasern, die durch 2D-Materialien
funktionalisiert wurden.

In Kombination mit Lichtwellenleitern ermdglichen 2D-Materialien mit herausragenden
optischen Eigenschaften ganz neue Anwendungen im Bereich der Sensorik, der
nichtlinearen Optik und der Quantenelektronik. Allerdings war es bisher sehr aufwendig,
die beiden Komponenten zusammenzubringen. Denn die hauchdinnen Schichten
mussten in der Regel separat produziert und dann per Hand auf den Wellenleiter
transferiert werden. Jenaer Forschern ist es jetzt gemeinsam mit australischen Kollegen
gelungen, erstmals 2D-Materialien direkt auf optischen Fasern wachsen zu lassen. Das
vereinfacht die Herstellung solcher hybriden Nanomaterialien signifikant.

,Wir haben Ubergangsmetall-Dichalkogenide — ein 2D-Material mit exzellenten
optischen und photonischen Eigenschaften, das beispielsweise sehr stark mit Licht
wechselwirkt — in speziell entwickelte Glasfasern integriert™, erklart Dr. Falk Eilenberger
von der Universitit Jena. ,,Anders als bisher haben wir die einen halben Nanometer dicke
Schicht allerdings nicht manuell aufgetragen, sondern direkt auf der Faser wachsen
lassen®, so der Spezialist im Bereich der Nanophotonik. ,,Das bedeutet, das 2D-Material
kann mit weniger Aufwand und weitaus grof3flachiger aufgebracht werden. Zudem
konnten wir nachweisen, dass das Licht in der Glasfaser mit seiner Beschichtung
interagiert.“ Der Schritt zur praktischen Anwendung sei fur das so entstandene
intelligente Nanomaterial nicht mehr sehr weit.

Verantwortlich fur den Erfolg ist ein eigens am Institut flr Physikalische Chemie der
Universitat Jena entwickeltes Wachstumsverfahren, das bisherige Hulrden berwindet.
,ourch eine Analyse und Kontrolle aller Wachstumsparameter haben wir genau die
Stellschrauben identifiziert, an denen wir drehen mussen, um das 2D-Material auf den
Fasern, die als Substrat dienen, wachsen zu lassen®, erklart der Jenaer Graphen-Experte
Prof. Dr. Andrey Turchanin die Ausgangssituation fur die Methode, die auf der
chemischen Gasphasenabscheidung beruht. Unter anderem ist dabei eine Temperatur von
rund 700 Grad Celsius erforderlich.

Hybride Materialplattform

Deshalb eignen sich die Fasern besonders gut als Trager: ,,Das reine Quarzglas, das als
Substrat dient, halt die hohen Temperaturen hervorragend aus. Es ist hitzebestandig bis
2.000 Grad Celsius®, informiert Prof. Dr. Markus A. Schmidt von Leibniz-Institut fur
Photonische Technologien, der die Faser entwickelt hat. ,,Jhr geringer Durchmesser und
thre Biegsamkeit machen sie zu flexibel einsetzbaren Lichtwellenleitern®, betont
Schmidt, der auch eine Stiftungsprofessur fir Faseroptik an der Universitat Jena innehat.
Aus der Verbindung von 2D-Material und Glasfaser ist somit eine intelligente
Materialplattform entstanden, die das Beste aus zwei Welten zusammenfiihrt. ,,Aufgrund
der Funktionalisierung der Glasfaser mit dem 2D-Material wird die Interaktionslange
zwischen Licht und Material nun deutlich erhoht”, sagt Dr. Antony George, der

15



gemeinsam mit Turchanin die Herstellungsmethode der neuartigen 2D-Materialien
entwickelt hat.

Sensorik und nichtlineare Lichtkonverter

Mogliche Anwendungen fir das System sieht das Team vor allem in zwei Bereichen:
Zum einen eignet sich die Kombination hervorragend fiir die Sensortechnik. So kdnnten
damit etwa Gaskonzentrationen gemessen werden, indem grtines Licht Gber die Faser in
einen Raum gefiihrt wird und dort dann an den durch das 2D-Material funktionalisierten
Stellen die Informationen der Umgebung aufnimmt. Da sich durch die dufl3eren Einfliisse
die Fluoreszenzeigenschaften des 2D-Materials andern, wechselt das Licht die Farbe und
kehrt als rotes Licht zu einem Messgerat zurtick. Da die Fasern sehr klein sind,
empfehlen sich Sensoren auf dieser Basis moglicherweise auch fiir Anwendungen in der
Biotechnologie oder der Medizin.

Zum anderen konnte ein solches System auch als nichtlinearer Lichtkonverter eingesetzt
werden. Mit einer solchen optischen Faser kann man aufgrund ihrer nichtlinearen
Eigenschaften einen Laser zu WeiBlicht konvertieren und dann bei spektroskopischen
Untersuchungsmethoden in der Biologie oder Chemie einsetzen. Weitere
Anwendungsgebiete sehen die Jenaer Forscher etwa auch im Bereich der
Quantenelektronik und Quantenkommunikation.

Herausragende interdisziplindre Kooperation

Als elementare Voraussetzung flr das erfolgreiche Projekt betonen die beteiligten
Wissenschaftler die herausragende interdisziplindre Kooperation zwischen verschiedenen
Jenaer Forschungseinrichtungen. Ausgehend von der Thiiringer Forschergruppe ,,2D-
Sens* und vom Sonderforschungsbereich ,,Nonlinear Optics down to Atomic Scales* der
Friedrich-Schiller-Universitat arbeiteten hier Experten des Instituts fir Angewandte
Physik der Uni Jena, des Abbe Center of Photonics der Uni Jena, des Fraunhofer-Instituts
fir Angewandte Optik und Feinmechanik I0OF sowie des Leibniz-Instituts flr
Photonische Technologien zusammen. ,,Wir haben sehr fokussiert ganz verschiedene
Expertisen zusammengebracht und freuen uns Gber das bahnbrechende Ergebnis, das aus
dieser Arbeit hervorgegangen ist*, sagt Eilenberger. ,,AuBBerdem sehen wir in dem neuen
Verfahren eine weitere Starkung des Industriestandorts Thiringen und seiner
optoelektronischen Ausrichtung®, erginzt sein Kollege Turchanin. Die Erfindung des
interdisziplindren Teams wurde kirzlich zum Patent angemeldet.
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